2 CAVITY PISTOL BULLET MOLDS - LEE PRECISION 45 CALIBER
(0.452") 230GR TRUNCATED CONE MOLD

All molds for pistol calibers are double cavity to speed casting. All Lee mould

blocks are made from aluminum because of the exceptional moulding qualities.

The mould cavities are CNC machined for unmatched roundness and size

control. Most bullets from Lee moulds can be used as cast without sizing.Handles

and sprue plate are included. .l

“—

Attributes

Name: LEE PRECISION 45 CALIBER (0.452") 230GR TRUNCATED CONE MOLD
Manufacturer: LEE PRECISION
Product no.: 100010161

Mfr. No.: 90290

Bullet Style: Truncated Cone
Bullet Weight (Grains): 230
Caliber: 45 Caliber

Cawvities: 2

Diameter (in): 0.452

Delivery weight: 0.363kg

UPC: 734307902902

Item details

Made in USA
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Sicherheitsanleitung fur 2 Cavity Pistol Bullet Molds

Einleitung

Danke, dass du dich fir die 2 Cavity Pistol Bullet Molds von Lee Precision entschieden hast. Diese Anleitung bietet
wichtige Sicherheitsanweisungen und Informationen, um eine sichere und effektive Nutzung dieses Produkts zu
gewahrleisten. Bitte lies diese Anleitung sorgféltig, bevor du die Formen verwendest.

Allgemeine Sicherheitsrichtlinien

Stelle sicher, dass alle Benutzer dieses Produkts mit den richtigen Giel3techniken und Sicherheitspraktiken
vertraut sind.

Trage immer geeignete personliche Schutzausristung (PSA), einschliel3lich Schutzbrille und hitzebestandigen
Handschuhen, beim Gebrauch der Formen.

® Halte die Formen aul3erhalb der Reichweite von Kindern und Haustieren, um Unfélle zu vermeiden.
® Uberpriife die Formen vor der Benutzung auf Schaden. Verwende sie nicht, wenn sie beschadigt sind.
® Befolge die ortlichen Gesetze und Vorschriften bezlglich der Verwendung von Gussformen und

Giellmaterialien.
Melde Unfélle oder unsichere Bedingungen den zustandigen Behdrden.

Besondere Sicherheitsvorkehrungen fiir die Benutzung

Hitzesicherheit: Die Formen kénnen wahrend der Benutzung extrem heil3 werden. Gehe vorsichtig damit um
und benutze hitzebestandige Handschuhe.

BleiExposition: Beim Gie3en von Geschossen kann BleiStaub entstehen. Sorge fiir eine angemessene
BelUftung und trage gegebenenfalls eine Atemschutzmaske, um das Einatmen zu vermeiden.
Chemikaliensicherheit: Stelle sicher, dass alle verwendeten Schmierstoffe oder Reinigungsmittel fur die
Verwendung mit Aluminiumformen geeignet sind und befolge die Anweisungen des Herstellers.
GieBsicherheit: Giel3e geschmolzenes Blei immer vorsichtig, um Verschittungen und Spritzer zu vermeiden.
Verwende eine fur das Bleigiel3en geeignete Schaufel.

Lagerung: Bewahre die Formen an einem trockenen, kithlen Ort auf, um Korrosion und Beschadigungen zu
vermeiden.

Anweisungen zur Installation und Nutzung



1. Vorbereitung:

® Reinige die Formen grindlich vor der ersten Benutzung, um Herstellungsrickstande zu entfernen.
® Erhitze die Formen vorsichtig auf einer Heizplatte oder mit einem HeiRluftgeblase, um einen
ordnungsgemaéanRen Bleifluss zu gewahrleisten.

2. GieBprozess:

® Bereite deine BleiLegierung gemal’ den Spezifikationen flir das beabsichtigte Geschossgewicht und

typ vor.
® Erhitze das Blei, bis es vollstdndig geschmolzen ist. Stelle sicher, dass die Temperatur fir die

verwendete Legierung geeignet ist.
® GielRe mit einer Schaufel vorsichtig das geschmolzene Blei in die Gusskavitaten. Fiille jede Kavitét bis

zum Rand.
® |asse das Blei fuir die empfohlene Zeit abkiihlen und ausharten.

3. Entfernen der Geschosse:

¢ (ffne die Form vorsichtig, sobald sie abgekiihlt ist. Verwende gegebenenfalls einen Gummihammer
oder einen Geschossabzieher, um die Geschosse zu l6sen.
® Uberpriife die Geschosse auf Méngel, bevor du sie verwendest.

4. Reinigung:

® Reinige die Formen nach der Benutzung mit einer weichen Birste und warmem Seifenwasser.
Vermeide abrasive Materialien, die die Aluminiumoberflache zerkratzen kénnen.
® Trockne die Formen grindlich und lagere sie an einem kiihlen, trockenen Ort.

Entsorgungsanweisungen

® Entsorge jeglichen Bleimill oder defekte Geschosse gemaf den ortlichen Vorschriften fur gefahrliche

Materialien.
* Werfe Bleimull nicht in den normalen Muill. Informiere dich tber lokale Recyclingprogramme, die Blei

akzeptieren.

Kontaktinformationen fiir weitere Unterstiitzung

Fur weitere Informationen oder Unterstiitzung bezuglich der Verwendung und Sicherheit deiner 2 Cavity Pistol Bullet
Molds, kontaktiere bitte den Hersteller oder deinen 6rtlichen Handler. Stelle immer sicher, dass du die neuesten
Sicherheitsrichtlinien und Vorschriften befolgst.

Danke fur deine Aufmerksamkeit fiir die Sicherheit und fiur die Wahl der Produkte von Lee Precision. Viel Spaf3 beim
Giel3en!



Safety Instruction Guide for 2 Cavity Pistol Bullet
Molds

Introduction

Thank you for choosing the 2 Cavity Pistol Bullet Molds by Lee Precision. This guide provides essential safety
instructions and information to ensure safe and effective use of this product. Please read this guide carefully before
using the molds.

General Safety Guidelines

® Ensure that all users of this product are familiar with proper casting techniques and safety practices.

® Always wear appropriate personal protective equipment (PPE) when using the molds, including safety glasses
and heatresistant gloves.

Keep the molds out of reach of children and pets to prevent accidents.

Inspect the molds for any damage before use. Do not use if damaged.

Follow local laws and regulations regarding the use of bullet molds and casting materials.

In case of any accidents or unsafe conditions, report them to the relevant authorities.

Specific Safety Precautions for Use

® Heat Safety: The molds can become extremely hot during use. Always handle with care and use heatresistant
gloves.

® | ead Exposure: When casting bullets, lead dust can be generated. Use proper ventilation and a respirator if
necessary to avoid inhalation.

® Chemical Safety: Ensure that any lubricants or cleaning agents used are safe for use with aluminum molds
and follow the manufacturer's instructions.

® Casting Safety: Always pour molten lead carefully to avoid spills and splashes. Use a ladle designed for lead
casting.

® Storage: Store molds in a dry, cool place to prevent corrosion and damage.

Instructions for Installation and Usage

1. Preparation:

® Clean the molds thoroughly before first use to remove any manufacturing residues.
® Preheat the molds gently on a hot plate or with a heat gun to ensure proper lead flow.

2. Casting Process:

Prepare your lead alloy according to the specifications for your intended bullet weight and type.
Heat the lead until it is fully melted. Ensure the temperature is appropriate for the alloy being used.
Using a ladle, carefully pour the molten lead into the mold cavities. Fill each cavity to the brim.
Allow the lead to cool and solidify for the recommended time.

3. Removing Bullets:

® Once cooled, carefully open the mold. Use a mallet or a bullet puller if necessary to help release the
bullets.
® |nspect the bullets for any defects before use.

4. Cleaning:
® After use, clean the molds with a soft brush and warm soapy water. Avoid abrasive materials that can

scratch the aluminum surface.
® Dry thoroughly and store in a cool, dry place.

Disposal Instructions



® Dispose of any lead waste or defective bullets in accordance with local regulations regarding hazardous
materials.
® Do not throw lead waste in regular trash. Check for local recycling programs that accept lead.

Contact Information for Further Support

For more information or assistance regarding the use and safety of your 2 Cavity Pistol Bullet Molds, please reach
out to the manufacturer or your local retailer. Always ensure that you are following the latest safety guidelines and
regulations.

Thank you for your attention to safety and for choosing Lee Precision products. Happy casting!



Guia de Instrucciones de Seguridad para Moldes de
Balas de Pistola de 2 Cavidades

Introduccion

Gracias por elegir los Moldes de Balas de Pistola de 2 Cavidades de Lee Precision. Esta guia proporciona
instrucciones de seguridad esenciales e informacion para garantizar un uso seguro y efectivo de este producto. Por
favor, lee esta guia cuidadosamente antes de usar los moldes.

Directrices Generales de Seguridad

® AsegUrate de que todos los usuarios de este producto estén familiarizados con las técnicas de fundicion
adecuadas y las préacticas de seguridad.

® Siempre usa el equipo de proteccién personal (EPP) adecuado al utilizar los moldes, incluyendo gafas de

seguridad y guantes resistentes al calor.

Mantén los moldes fuera del alcance de nifios y mascotas para prevenir accidentes.

Inspecciona los moldes en busca de cualquier dafio antes de usarlos. No los uses si estan dafiados.

Sigue las leyes y regulaciones locales respecto al uso de moldes de balas y materiales de fundicion.

En caso de cualquier accidente o condiciones inseguras, reportalos a las autoridades pertinentes.

Precauciones de Seguridad Especificas para el Uso

® Seguridad con el Calor: Los moldes pueden volverse extremadamente calientes durante su uso. Siempre
manéjalos con cuidado y usa guantes resistentes al calor.

® Exposicion al Plomo: Al fundir balas, se puede generar polvo de plomo. Usa una ventilacién adecuada y un
respirador si es necesario para evitar la inhalacién.

* Seguridad Quimica: Asegurate de que cualquier lubricante o agente de limpieza utilizado sea seguro para su
uso con moldes de aluminio y sigue las instrucciones del fabricante.

¢ Seguridad en la Fundicion: Siempre vierte el plomo fundido con cuidado para evitar derrames y
salpicaduras. Usa una cuchara disefiada para la fundicion de plomo.

* Almacenamiento: Almacena los moldes en un lugar seco y fresco para prevenir la corrosion y el dafio.

Instrucciones para la Instalaciéon y Uso



1. Preparacion:

® Limpia los moldes a fondo antes del primer uso para eliminar cualquier residuo de fabricacion.
® Precalienta los moldes suavemente en una placa caliente o con una pistola de calor para asegurar un
flujo adecuado del plomo.

2. Proceso de Fundicion:

® Prepara tu aleacion de plomo de acuerdo con las especificaciones para el peso y tipo de bala que

deseas.
® (Calienta el plomo hasta que esté completamente derretido. Asegurate de que la temperatura sea

adecuada para la aleacién que estas utilizando.
® Usando una cuchara, vierte cuidadosamente el plomo fundido en las cavidades del molde. Llena cada

cavidad hasta el borde.
® Deja que el plomo se enfrie y solidifique durante el tiempo recomendado.

3. Retiro de las Balas:

® Una vez enfriadas, abre cuidadosamente el molde. Usa un mazo o un extractor de balas si es
necesario para ayudar a liberar las balas.
® |nspecciona las balas en busca de cualquier defecto antes de usarlas.

4. Limpieza:

® Después de usar, limpia los moldes con un cepillo suave y agua jabonosa tibia. Evita materiales
abrasivos que puedan rayar la superficie de aluminio.
® Seca afondo y almacena en un lugar fresco y seco.

Instrucciones de Eliminacién

® Desecha cualquier residuo de plomo o balas defectuosas de acuerdo con las regulaciones locales sobre

materiales peligrosos.
® No tires los residuos de plomo en la basura regular. Consulta los programas de reciclaje locales que acepten

plomo.

Informacién de Contacto para Soporte Adicional

Para mas informacién o asistencia sobre el uso y la seguridad de tus Moldes de Balas de Pistola de 2 Cavidades,
por favor, contacta al fabricante o a tu minorista local. Siempre asegurate de seguir las Gltimas directrices y
regulaciones de seguridad.

Gracias por tu atencion a la seguridad y por elegir los productos de Lee Precision. jFeliz fundicion!



Guide de Sécurité pour les Moules de Balles de
Pistolet a 2 Cavités

Introduction

Merci d'avoir choisi les moules de balles de pistolet a 2 cavités de Lee Precision. Ce guide fournit des instructions de
sécurité essentielles et des informations pour garantir une utilisation sire et efficace de ce produit. Veuillez lire ce
guide attentivement avant d'utiliser les moules.

Directives de Sécurité Générales

® Assurezvous que tous les utilisateurs de ce produit connaissent les techniques de moulage appropriées et les
pratiques de sécurité.

® Portez toujours des équipements de protection individuelle (EPI) appropriés lorsque vous utilisez les moules,
y compris des lunettes de sécurité et des gants résistants a la chaleur.

® Gardez les moules hors de portée des enfants et des animaux domestiques pour éviter les accidents.
Inspectez les moules pour tout dommage avant utilisation. Ne les utilisez pas s'ils sont endommagés.
Respectez les lois et reglements locaux concernant I'utilisation des moules a balles et des matériaux de
moulage.

® En cas d'accidents ou de conditions dangereuses, signalezles aux autorités compétentes.

Précautions de Sécurité Spécifiques a I'Utilisation

® Sécurité Thermique : Les moules peuvent devenir extrémement chauds pendant I'utilisation. Manipulezles
avec soin et utilisez des gants résistants a la chaleur.

® Exposition au Plomb : Lors du moulage de balles, de la poussiere de plomb peut étre générée. Utilisez une
ventilation adéquate et un respirateur si nécessaire pour éviter l'inhalation.

® Sécurité Chimique : Assurezvous que tout lubrifiant ou agent de nettoyage utilisé est sdr pour une utilisation
avec des moules en aluminium et suivez les instructions du fabricant.

® Sécurité de Moulage : Versez toujours le plomb en fusion avec précaution pour éviter les déversements et
les éclaboussures. Utilisez une louche congue pour le moulage du plomb.

® Stockage : Rangez les moules dans un endroit sec et frais pour éviter la corrosion et les dommages.

Instructions pour l'Installation et I'Utilisation



1. Préparation :

® Nettoyez soigneusement les moules avant la premiére utilisation pour éliminer tout résidu de

fabrication.
® Préchauffez doucement les moules sur une plaque chauffante ou avec un pistolet a chaleur pour

assurer un bon écoulement du plomb.

2. Processus de Moulage :

® Préparez votre alliage de plomb selon les spécifications pour le poids et le type de balle que vous

souhaitez.

® Chauffez le plomb jusqu'a ce qu'il soit complétement fondu. Assurezvous que la température est
appropriée pour l'alliage utilisé.

* A laide d'une louche, versez soigneusement le plomb en fusion dans les cavités des moules.
Remplissez chaque cavité jusqu'au bord.

® |aissez le plomb refroidir et se solidifier pendant le temps recommandé.

3. Retrait des Balles :

® Une fois refroidies, ouvrez soigneusement le moule. Utilisez un maillet ou un extracteur de balles si
nécessaire pour aider a libérer les balles.
® Inspectez les balles pour tout défaut avant utilisation.

4. Nettoyage :

® Apreés utilisation, nettoyez les moules avec une brosse douce et de I'eau savonneuse tiéde. Evitez les
matériaux abrasifs qui peuvent rayer la surface en aluminium.
® Séchez soigneusement et rangez dans un endroit frais et sec.

Instructions d'Elimination

® Eliminez tout déchet de plomb ou balles défectueuses conformément aux réglements locaux concernant les

matériaux dangereux.
®* Ne jetez pas les déchets de plomb dans les ordures ordinaires. Vérifiez les programmes de recyclage locaux

qui acceptent le plomb.

Informations de Contact pour un Support Supplémentaire

Pour plus d'informations ou d'assistance concernant l'utilisation et la sécurité de vos moules de balles de pistolet & 2
cavités, veuillez contacter le fabricant ou votre détaillant local. Assurezvous toujours de suivre les derniéres
directives et réglements de sécurité.

Merci de votre attention a la sécurité et d'avoir choisi les produits Lee Precision. Bon moulage !



Guida alle Istruzioni di Sicurezza per Stampi per
Proiettili a 2 Cavita

Introduzione

Grazie per aver scelto gli Stampi per Proiettili a 2 Cavita di Lee Precision. Questa guida fornisce istruzioni di
sicurezza essenziali e informazioni per garantire un uso sicuro ed efficace di questo prodotto. Si prega di leggere
attentamente questa guida prima di utilizzare gli stampi.

Linee Guida Generali di Sicurezza

Assicurarsi che tutti gli utenti di questo prodotto siano familiarizzati con le tecniche di fusione corrette e le
pratiche di sicurezza.

Indossare sempre I'equipaggiamento di protezione personale (PPE) appropriato quando si utilizzano gli
stampi, inclusi occhiali di sicurezza e guanti resistenti al calore.

Tenere gli stampi fuori dalla portata di bambini e animali domestici per prevenire incidenti.

Ispezionare gli stampi per eventuali danni prima dell'uso. Non utilizzare se danneggiati.

Segquire le leggi e i regolamenti locali riguardanti l'uso di stampi per proiettili e materiali di fusione.

In caso di incidenti o condizioni di insicurezza, segnalarli alle autorita competenti.

Precauzioni di Sicurezza Specifiche per I'Uso

Sicurezza del Calore: Gli stampi possono diventare estremamente caldi durante I'uso. Maneggiare sempre
con cura e utilizzare guanti resistenti al calore.

Esposizione al Piombo: Durante la fusione dei proiettili, pud essere generata polvere di piombo. Utilizzare
una ventilazione adeguata e un respiratore se necessario per evitare l'inalazione.

Sicurezza Chimica: Assicurarsi che eventuali lubrificanti o agenti di pulizia utilizzati siano sicuri per I'uso con
stampi in alluminio e seguire le istruzioni del produttore.

Sicurezza nella Fusione: Versare sempre il piombo fuso con attenzione per evitare versamenti e schizzi.
Utilizzare un mestolo progettato per la fusione del piombo.

Stoccaggio: Conservare gli stampi in un luogo asciutto e fresco per prevenire corrosione e danni.

Istruzioni per Installazione e Uso



1. Preparazione:

® Pulire accuratamente gli stampi prima del primo utilizzo per rimuovere eventuali residui di

fabbricazione.
® Riscaldare delicatamente gli stampi su una piastra calda o con un phon per calore per garantire un

corretto flusso del piombo.

2. Processo di Fusione:

Preparare la lega di piombo secondo le specifiche per il peso e il tipo di proiettile desiderati.
Riscaldare il piombo fino a quando non & completamente fuso. Assicurarsi che la temperatura sia

appropriata per la lega utilizzata.
® Utilizzando un mestolo, versare con attenzione il piombo fuso nelle cavita dello stampo. Riempire

ciascuna cavita fino al bordo.
® |asciare raffreddare e solidificare il piombo per il tempo raccomandato.

3. Rimozione dei Proiettili:

® Una volta raffreddati, aprire con attenzione lo stampo. Utilizzare un martello o un estrattore di proiettili
se necessario per aiutare a rilasciare i proiettili.
® |[spezionare i proiettili per eventuali difetti prima dell'uso.

4, Pulizia:

® Dopo l'uso, pulire gli stampi con una spazzola morbida e acqua calda saponata. Evitare materiali
abrasivi che possono graffiare la superficie in alluminio.
® Asciugare accuratamente e conservare in un luogo fresco e asciutto.

Istruzioni per lo Smaltimento

® Smaltire eventuali rifiuti di piombo o proiettili difettosi in conformita con le normative locali riguardanti i

materiali pericolosi.
® Non gettare i rifiuti di piombo nella spazzatura normale. Controllare i programmi di riciclaggio locali che

accettano il piombo.

Informazioni di Contatto per Ulteriore Supporto

Per ulteriori informazioni o assistenza riguardo all'uso e alla sicurezza dei vostri Stampi per Proiettili a 2 Cavita, si
prega di contattare il produttore o il rivenditore locale. Assicurarsi sempre di seguire le ultime linee guida e normative
di sicurezza.

Grazie per la vostra attenzione alla sicurezza e per aver scelto i prodotti Lee Precision. Buona fusione!



Instrukcja Bezpieczenstwa dla Form do Pociskow
Pistoletowych 2 CAVITY

Wprowadzenie

Dziekujemy za wybér form do pociskéw pistoletowych 2 CAVITY od Lee Precision. Niniejsza instrukcja zawiera
istotne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa oraz informacje, ktére zapewnig bezpieczne i skuteczne uzytkowanie
tego produktu. Prosimy o doktadne zapoznanie sie z tg instrukcjg przed uzyciem form.

Ogdblne Wskazowki Bezpieczenstwa

Upewnij sie, ze wszyscy uzytkownicy tego produktu sg zaznajomieni z odpowiednimi technikami odlewania
oraz zasadami bezpieczenstwa.

Zawsze no$ odpowiednie srodki ochrony osobistej (PPE) podczas uzywania form, w tym okulary ochronne
oraz rekawice odporne na wysokie temperatury.

® Trzymaj formy z dala od dzieci i zwierzat domowych, aby zapobiec wypadkom.
® Sprawdz formy pod katem uszkodzen przed uzyciem. Nie uzywaj, jesli sa uszkodzone.
® Przestrzegaj lokalnych przepisow i regulacji dotyczacych uzycia form do pociskéw oraz materiatow do

odlewania.
W przypadku jakichkolwiek wypadkoéw lub niebezpiecznych warunkéw, zgtos$ je odpowiednim wiadzom.

Szczeg6lne Srodki Ostroznosci przy Uzyciu

Bezpieczenstwo cieplne: Formy mogg stac sie ekstremalnie gorgce podczas uzycia. Zawsze obchodz sie z
nimi ostroznie i uzywaj rekawic odpornych na wysokie temperatury.

Ekspozycja na otéw: Podczas odlewania pociskéw moze powstawac pyt olowiany. Uzywaj odpowiednigj
wentylacji oraz, jesli to konieczne, maski ochronnej, aby unikng¢ wdychania.

Bezpieczenstwo chemiczne: Upewnij sie, ze wszelkie smary lub srodki czyszczace uzywane sg bezpieczne
do stosowania z formami aluminiowymi i stosuj sie do instrukcji producenta.

Bezpieczenstwo odlewania: Zawsze wlewaj stopiony otéw ostroznie, aby unikna¢ rozlania i pryskania.
Uzywaj tyzki przeznaczonej do odlewania otowiu.

Przechowywanie: Przechowuj formy w suchym, chtodnym miejscu, aby zapobiec korozji i uszkodzeniom.

Instrukcje dotyczace Instalacji i Uzytkowania



1. Przygotowanie:

® Dokladnie oczys¢ formy przed pierwszym uzyciem, aby usunaé wszelkie pozostatosci po produkciji.
® Delikatnie podgrzej formy na plycie grzewczej lub za pomoca opalarki, aby zapewni¢ prawidtowy
przeptyw oftowiu.

2. Proces odlewania:

® Przygotuj swoj stop otowiu zgodnie ze specyfikacjami dla zamierzonej wagi i typu pocisku.

® Podgrzej otéw, az catkowicie sie roztopi. Upewnij sie, ze temperatura jest odpowiednia dla uzywanego
stopu.

® Uzywajac tyzki, ostroznie wlej stopiony otdéw do komér form. Napetnij kazda komore az do krawedzi.

® Pozwodl otowiu ostygnaé i stwardnie¢ przez zalecany czas.

3. Usuwanie pociskéw:

® Po ostygnieciu ostroznie otwdrz forme. Uzyj miotka lub $ciggacza do pociskow, jesli to konieczne, aby
poméc w uwolnieniu pociskow.
® Sprawd? pociski pod katem jakichkolwiek defektow przed uzyciem.

4. Czyszczenie:
® Po uzyciu oczysc¢ formy za pomoca miekkiej szczotki i cieptej, mydlanej wody. Unikaj materiatdw

Sciernych, ktére moga zarysowac powierzchnie aluminium.
® Doktadnie osusz i przechowuj w chtodnym, suchym miejscu.

Instrukcje dotyczace Utylizacji

® Utylizuj wszelkie odpady otowiane lub wadliwe pociski zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczacymi
materiatdw niebezpiecznych.

* Nie wyrzucaj odpadow otowianych do zwyklych Smieci. Sprawdz lokalne programy recyklingowe, ktére
akceptuja otow.

Informacje Kontaktowe w Celach Dalszego Wsparcia

Aby uzyska¢ wiecej informacji lub pomocy dotyczgcej uzytkowania i bezpieczenstwa Twoich form do pociskéw
pistoletowych 2 CAVITY, skontaktuj sie z producentem lub lokalnym sprzedawcg. Zawsze upewnij sie, ze
przestrzegasz najnowszych wytycznych i regulacji dotyczacych bezpieczenstwa.

Dziekujemy za uwage na bezpieczenstwo i za wybor produktow Lee Precision. Szczesliwego odlewania!



Turvallisuusohjeet 2reikaisille Pistoliluotien
Valumuoteille

Johdanto

Kiitos, etta valitsit Lee Precisionin 2reikaiset pistoliluotien valumuotit. Tdma opas tarjoaa olennaisia
turvallisuusohjeita ja tietoa, jotta voit kayttaa tata tuotetta turvallisesti ja tehokkaasti. Lue tdma opas huolellisesti
ennen muottien kayttoa.

Yleiset turvallisuusohjeet

® Varmista, ettd kaikki tuotteen kayttagjat tuntevat asianmukaiset valuprosessit ja turvallisuuskaytannot.

Kéayta aina sopivia henkilokohtaisia suojavarusteita (PPE) muottien kayton aikana, mukaan lukien suojalasit ja
kuumuudenkestavat kasineet.

Pida muotit lasten ja lemmikkien ulottumattomissa onnettomuuksien estadmiseksi.

Tarkista muotit ennen kayttoa mahdollisten vaurioiden varalta. Al& kéyta, jos ne ovat vaurioituneet.

Noudata paikallisia lakeja ja sdantoja, jotka koskevat luotimuotteja ja valamateriaaleja.

Iimoita mahdollisista onnettomuuksista tai vaarallisista olosuhteista asianomaisille viranomaisille.

Erityiset turvallisuusvarotoimet kaytossa

® Lampéoturvallisuus: Muotit voivat kuumentua kaytdn aikana erittéain kuumiksi. Kasittele niitd varovasti ja kayta
kuumuudenkestéavia kasineita.

® |yijyaltistus: Luotien valamisessa voi syntya lyijyp6lya. Kayta asianmukaista ilmanvaihtoa ja
hengityssuojainta, jos tarpeen, hengittamisen valttamiseksi.

* Kemikaaliturvallisuus: Varmista, etta kaikki kaytettavat voiteluaineet tai puhdistusaineet ovat turvallisia
alumiinimuottien kanssa ja noudata valmistajan ohjeita.

® Valamisprosessin turvallisuus: Kaada sulatettua lyijya varovasti, jotta valtat roiskeet ja vuodot. Kéayta
lyijyvalamiseen suunniteltua kauhaa.

® Varastointi: Sailytd muotit kuivassa, viilledsséa paikassa korroosion ja vaurioiden estamiseksi.

Asennus ja kayttéohjeet

1. Valmistelu:

® Puhdista muotit perusteellisesti ennen ensimmaisté kayttéa poistaaksesi mahdolliset valmistusjaamat.
® Esilammitd muotit varovasti kuumalla levylla tai lampdpuhaltimella varmistaaksesi, etta lyijy virtaa
kunnolla.

2. Valamisprosessi:
® Valmistele lyijyseos haluamasi luotipainon ja tyypin mukaan.
® Kuumenna lyijy taysin sulaksi. Varmista, etté lampétila on sopiva kaytettavalle seokselle.
® Kaada sulatettu lyijy varovasti muotin koloihin kayttden kauhaa. Tayta jokainen kolo reunaan asti.
® Anna lyijyn jaéhtya ja kovettua suositellun ajan.
3. Luotien poistaminen:
® Kun lyijy on jddhtynyt, avaa muotti varovasti. Kayta tarvittaessa vasaraa tai luotien irrotusvalinetta
auttaaksesi luotien vapauttamisessa.
® Tarkista luotit mahdollisten vikojen varalta ennen kayttoa.
4. Puhdistus:
® Kayton jalkeen puhdista muotit pehmealla harjalla ja lampimalla saippuavedella. Valta hankaavia

materiaaleja, jotka voivat naarmuttaa alumiinipintaa.
® Kuivaa huolellisesti ja sailyta viileassa, kuivassa paikassa.

Havittamisohjeet



® Havita kaikki lyijyjatteet tai vialliset luodit paikallisten vaarallisten materiaalien sdantdjen mukaisesti.
* Al4 heita lyijyjatteita tavalliseen roskakoriin. Tarkista paikalliset kierratysohjelmat, jotka hyvaksyvat lyijyn.

Lisatietoja ja tuki

Lisatietoja tai apua 2reikaisten pistoliluotien valumuottien kaytdssa ja turvallisuudessa varten, ota yhteytta
valmistajaan tai paikalliseen jalleenmyyjaan. Varmista aina, ettéd noudatat viimeisimpia turvallisuusohjeita ja saantoja.

Kiitos huomiostasi turvallisuuteen ja Lee Precision tuotteiden valinnasta. Onnea valamiseen!



Sakerhetsinstruktioner for 2 Cavity Pistol Bullet Molds

Introduktion

Tack for att du valt 2 Cavity Pistol Bullet Molds fran Lee Precision. Denna guide ger viktiga sakerhetsinstruktioner
och information for att sékerstélla sdker och effektiv anvandning av denna produkt. Vanligen las denna guide
noggrant innan du anvander formarna.

Allméanna séakerhetsriktlinjer

® Se till att alla anvandare av denna produkt ar bekanta med korrekt gjutningsteknik och séakerhetspraxis.

® Anvand alltid lamplig personlig skyddsutrustning (PPE) nér du anvander formarna, inklusive skyddsglastgon
och varmebestandiga handskar.

Hall formarna utom rackhall for barn och husdijur for att forhindra olyckor.

Inspektera formarna for eventuell skada innan anvandning. Anvand inte om de ar skadade.

Folj lokala lagar och férordningar angdende anvandning av kulformar och gjutmaterial.

Vid olyckor eller osakra forhallanden, rapportera dem till relevanta myndigheter.

Specifika sakerhetsatgarder for anvandning

® Varmeséakerhet: Formarna kan bli extremt heta under anvandning. Hantera alltid forsiktigt och anvand
varmebestandiga handskar.

® Blyexponering: Vid gjutning av kulor kan blydamm genereras. Anvand korrekt ventilation och en respirator
om det behovs for att undvika inandning.

®* Kemisk sdkerhet: Se till att eventuella smérjmedel eller rengéringsmedel som anvands ar sékra for
anvandning med aluminiumformar och folj tillverkarens instruktioner.

® Gjutningssakerhet: Hall alltid smalt bly forsiktigt for att undvika spill och stank. Anvand en skopa som ar
avsedd for blygjutning.

® Forvaring: Forvara formarna pa en torr, sval plats for att férhindra korrosion och skador.

Instruktioner for installation och anvandning

1. Forberedelse:

® Rengor formarna noggrant innan forsta anvandning for att ta bort eventuella tillverkningsrester.
® Forvarm formarna forsiktigt pa en varmplatta eller med en varmepistol for att sakerstélla korrekt
blyflode.

2. Gjutningsprocess:

® Forbered din blylegering enligt specifikationerna fér din avsedda kula vikt och typ.

® Varm blysmeten tills den &r helt smalt. Se till att temperaturen ar lamplig for den legering som anvands.
* Anvand en skopa, héll forsiktigt det smélta blyet i formarnas hal. Fyll varje hal till bradden.

® Lat blysmeten svalna och stelna under den rekommenderade tiden.

3. Ta bort kulor:
® Nar de har svalnat, 6ppna forsiktigt formen. Anvand en hammare eller en kulavdragare om det behdvs
for att hjalpa till att frigéra kulorna.
® |nspektera kulorna for eventuella defekter innan anvandning.
4. Rengdring:
® Efter anvandning, rengor formarna med en mjuk borste och varmt tvalvatten. Undvik slipande material

som kan repa aluminiumytan.
® Torka noggrant och forvara pa en sval, torr plats.

Avfallshanteringsinstruktioner



® Kassera eventuellt blyavfall eller defekta kulor i enlighet med lokala forordningar angaende farliga material.
® Slang inte blyavfall i vanlig soptunna. Kontrollera lokala atervinningsprogram som accepterar bly.

Kontaktinformation for vidare support

For mer information eller hjalp angaende anvandningen och sakerheten av dina 2 Cavity Pistol Bullet Molds, vanligen
kontakta tillverkaren eller din lokala aterforsaljare. Se alltid till att du foljer de senaste sakerhetsriktlinjerna och

forordningarna.

Tack for din uppmarksamhet p& séakerhet och for att du valt produkter fran Lee Precision. Lycka till med gjutningen!



Bezpecnostni pokyny pro 2 Cavity Pistol Bullet Molds

Uvod

Dé&kujeme, Ze jste si vybrali 2 Cavity Pistol Bullet Molds od spolec¢nosti Lee Precision. Tento prlivodce poskytuje
nezbytné bezpecnostni pokyny a informace, které zajisti bezpe€né a efektivni pouzivani tohoto produktu. Pfed
pouzitim forem si prosim peclivé prectéte tento priivodce.

Obecné bezpec€nostni pokyny

® Ujistéte se, Ze vSichni uzivatelé tohoto produktu jsou obeznameni s fadnymi technikami odlévani a
bezpec€nostnimi praktikami.

® Vzdy pouzivejte vhodné osobni ochranné prostfedky (OOP) pfi pouzivani forem, véetné ochrannych bryli a

rukavic odolnych v(gi teplu.

Udrzuijte formy mimo dosah déti a domacich zvifat, aby se prfedeslo nehodam.

Pfed pouzitim zkontrolujte formy na jakékoli poSkozeni. Nepouzivejte, pokud jsou poSkozené.

Dodrzujte mistni zakony a pfedpisy tykajici se pouzivani odlévacich forem a odlévacich materiald.

V pripadé jakychkoli nehod nebo nebezpeénych podminek je hlaste pfislusnym organtim.

P4 Ve

Specificka bezpe€nostni opatfeni pfi pouzivani

® Bezpecnost pfi praci s teplem: Formy se mohou béhem pouZivani velmi zahrat. Vzdy s nimi zachazejte
opatrné a pouzivejte rukavice odolné vidi teplu.

® Expozice olovu: Pfi odlévani kulek miZe vznikat olovény prach. Pouzivejte spravné vétrani a respirator,
pokud je to nutné, aby se predeSlo vdechovani.

®* Chemicka bezpecnost: Ujistéte se, Ze jakékoli mazaci nebo Cistici prostfedky pouzivané jsou bezpecné pro
pouziti s hlinikovymi formami a dodrzujte pokyny vyrobce.

* Bezpecénost pfi odlévani: Vzdy opatrné nalévejte roztavené olovo, abyste se vyhnuli rozliti a stfikani.
Pouzivejte Izici ur€enou pro odlévani olova.

® Skladovani: Ukladejte formy na suchém a chladném misté, aby se pfedeSlo korozi a poskozeni.

Ve

Pokyny pro instalaci a pouzivani

1. Pfiprava:

® Dikladné vycistéte formy pred prvnim pouZitim, abyste odstranili jakékoli zbytky z vyroby.
* Jemné predehrejte formy na horké desce nebo pomoci horkovzdusné pistole, aby se zajistil spravny
tok olova.

2. Proces odlévani:

® Pfipravte si olovénou slitinu podle specifikaci pro poZzadovanou hmotnost a typ kulek.

® Zahfejte olovo, dokud se zcela neroztavi. Ujistéte se, Ze teplota je vhodna pro pouzitou slitinu.
® Pomoci Izice opatrné nalijte roztavené olovo do dutin forem. Naplfite kaZzdou dutinu aZ po okraj.
® Nechte olovo vychladnout a zpevnit se po doporu¢enou dobu.

3. Odstranéni kulek:
® Jakmile se olovo ochladi, opatrné oteviete formu. Pouzijte kladivo nebo vytahovac kulek, pokud je to
nutné, abyste pomohli uvolnit kulky.
® Zkontrolujte kulky na jakékoli vady pred pouZzitim.
4. Udrzba:
® Po pouziti vyCistéte formy jemnym Stétcem a teplou mydlovou vodou. Vyhnéte se abrazivnim

materialdim, které mohou poskrabat hlinikovy povrch.
® Dikladné osuste a uloZte na chladném a suchém misté.

Pokyny pro likvidaci



® |ikvidujte jakykoli odpad z olova nebo vadné kulky v souladu s mistnimi predpisy tykajicimi se nebezpecnych
materiald.

® Nevyhazuijte odpad z olova do b&Zného odpadu. Zkontrolujte mistni recykla¢ni programy, které pfijimaji
olovény odpad.

Kontakt pro dalSi podporu

Pro vice informaci nebo pomoc tykajici se pouzivani a bezpe€nosti vasich 2 Cavity Pistol Bullet Molds se prosim
obratte na vyrobce nebo svého mistniho prodejce. Vzdy se ujistéte, Ze dodrzujete nejnovejSi bezpecnostni pokyny a
predpisy.

Dékujeme vam za pozornost k bezpe&nosti a za vybér produktd Lee Precision. Stastné odlévani!



