2 CAVITY PISTOL BULLET MOLDS - LEE PRECISION 45 CALIBER
(0.452") 255GR ROUND NOSE MOLD

Handladdning > Kulgjutning > Gjutformar > Pistol Gjutformar

Alla formar for pistolkalibrar ar dubbla hal for att snabba upp gjutningen. Alla
Lee-formblock &r tillverkade av aluminium pé grund av de exceptionella
gjutegenskaperna. Formhalen ar CNC-bearbetade for o6vertraffad rundhet och
storlekskontroll. De flesta kulor fran Lee-formar kan anvandas som gjutna utan att
behova storleksjusteras. Handtag och sprue-platta ingar.

Produktinformation

Namn: LEE PRECISION 45 CALIBER (0.452") 255GR ROUND NOSE MOLD
Tillverkare: LEE PRECISION
Produktnr: 100010164
Tillv.nr.: 90358

Cavities: 2

Diameter (in): 0.452

Kaliber: 45 Caliber

Kultyp: -

Kulvikt (Grains): 255
Leveransvikt: 0.386kg
Leveranshgjd: 51mm
Leveransbredd: 71mm
Leveranslangd: 274mm
UPC: 734307903589

Produkt detaljer

Tillverkas i USA
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Sakerhetsinstruktionsguide for 2 Cavity Pistol Bullet
Molds Lee Precision 45 Caliber (0.452") 255gr Round
Nose Mold

Introduktion

Tack for att du valde Lee Precision 2 Cavity Pistol Bullet Molds. Denna guide ger viktiga sékerhetsinstruktioner och
riktlinjer for att sakerstalla saker och effektiv anvandning av produkten. Vanligen las detta dokument noggrant innan
du anvander gjutformen for att minimera risker och sakerstéalla efterlevnad av sékerhetsforeskrifter.

Allmanna sakerhetsriktlinjer

® Se till att produkten endast anvands for sitt avsedda syfte.

® Anvand alltid lamplig personlig skyddsutrustning (PPE), inklusive skyddsglasdgon och handskar, nar du
anvéander formen.

Hall arbetsomradet rent och fritt frdn skrap for att forhindra olyckor.

Forvara formen pa en torr och saker plats, borta fran barn och husdijur.

Inspektera regelbundet formen for eventuella tecken pa skador eller slitage fére varje anvandning.

Folj alla lokala lagar och férordningar angaende gjutning av kulor.

Specifika sakerhetsatgarder for anvandning

® Uppvarmning av formen:

* Anvand en lamplig varmekalla for att forvarma formen. Undvik direkt laga som kan skada formen.

Hantera bly:
® Hantera alltid bly med forsiktighet. Anvand korrekt ventilation nar du smalter bly fér att undvika

inandning av angor.
® A, drick eller rék inte i omradet dér bly smalts eller hanteras.

® Gjutningsprocess:

® Hall bly langsamt och jamnt for att forhindra stank.
® QOverfyll inte formhalen for att undvika éverflod och brannskador.

* Kylning och borttagning av kulor:

® |t kulorna svalna helt innan du hanterar dem. Anvand lampliga verktyg for att ta bort kulorna fran
formen.

Avfallshantering:

® Folj lokala foreskrifter for sdker bortskaffande av bly och eventuella avfallsprodukter.

Instruktioner for installation och anvandning



1. Forberedelse:
® Samla alla nédvandiga verktyg och material, inklusive bly, en varmekalla och personlig

skyddsutrustning.
® Se till att arbetsomradet ar vélventilerat och fritt frAn distraktioner.

2. Foérvarmning av formen:

® Placera formen pa en varmekalla och lat den na ratt temperatur innan du tillsatter bly. Detta hjalper till
att sakerstalla att blyet hélls jamnt.

3. Smalt bly:

® Anvand en blysmaltare for att smélta blyet. Folj tillverkarens instruktioner for sméaltaren.
* Overvaka temperaturen pa blyet for att férhindra éverhettning.

4. Hall blyet:

* Hall forsiktigt det smalta blyet i formhalen. Fyll varje hal till den rekommenderade nivan.
® Undvik att halla bly fér snabbt for att minimera risken for stank.

5. Kylning av kulor:

® | 4t kulorna svalna i formen under den rekommenderade tiden. Forsok inte att ta bort dem medan de
fortfarande ar varma.

6. Ta bort kulorna:

® Nar de har svalnat, anvand ett lampligt verktyg for att forsiktigt ta bort kulorna fran formen.
® |nspektera kulorna for defekter innan anvéandning.

Avfallsinstruktioner

® Bortskaffa eventuellt blyavfall och material i enlighet med lokala foreskrifter.
® Slang inte bly i vanlig hushallsavfall. Anvand avsedda atervinnings eller farligt avfallanlaggningar.

Kontaktinformation for vidare support

For eventuella fragor eller bekymmer angéende sakerhet och anvandning av Lee Precision 2 Cavity Pistol Bullet
Molds, véanligen hanvisa till den officiella Lee Precisionwebbplatsen eller kontakta din lokala distributdr for hjalp.

Rapportera osdkra produkter

Om du stéter pa nagra osakra produkter eller upplever olyckor, vanligen rapportera dem till de relevanta
myndigheterna. Hall dig informerad om produktaterkallelser och uppdateringar via EU:s Safety Gateplattform.

Tack for din uppmarksamhet pa dessa sakerhetsriktlinjer. Din sakerhet ar var prioritet. Njut av din
gjutningsupplevelse!
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