2-CAVITY HANDGUN MOULDS - REDDING 9MM 122GR TRUNCATED
CONE MOLD
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Alla SAECO-formar ar maskinbearbetade fran solida gjutjarnsblock en hélighet i
taget. Genom att anvanda samma skarverktyg (cherrie) for varje halighet
dupliceras den foregaende. Du behover inte betala ett premium for matchade
haligheter. SAECO har till och med utvecklat sin egen blandning av
kopparlegerat perlitisk gjutjarn for tat kornstruktur, dimensionsstabilitet och
forlangd livslangd. De stalformade sprue-plattorna halls fasta mot formblocken av
hdgtemperaturfjaderbrickor for att sdkerstélla enhetliga kulor med kvadratiska
baser.

Produktinformation

Namn: REDDING 9MM 122GR TRUNCATED CONE MOLD
Tillverkare: REDDING
Produktnr: 100020254
Tillv.nr.: 62377
Cavities: 2

Kaliber: 9mm

Kultyp: -

Kulvikt (Grains): 122
Leveransvikt: 0.431kg
Leveranshojd: 58mm
Leveransbredd: 86mm
Leveranslangd: 98mm
UPC: 611760623776

Produkt detaljer

Tillverkas i USA
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Sakerhetsinstruktionsguide for 2CAVITY HANDGUN
MOULDS REDDING 9MM 122GR TRUNCATED CONE
MOLD

Introduktion

Tack for att du valt 2CAVITY HANDGUN MOULDS REDDING 9MM 122GR TRUNCATED CONE MOLD. Denna
guide ger viktiga sakerhetsinstruktioner for att sdkerstélla sdker anvandning och efterlevnad av EU:s allmanna
produkt sékerhetsférordning (GPSR). Vanligen las denna guide noggrant innan du anvander produkten.

Allmanna sakerhetsriktlinjer

Se till att formen anvands endast for sitt avsedda syfte, vilket &r att gjuta kulor for omladdning av ammunition.
Anvand alltid formen i ett valventilerat omrade for att undvika inandning av angor eller damm.

Hall formen utom rackhall for barn och sarbara personer.

Inspektera regelbundet formen for tecken pa skador eller slitage fore varje anvandning.

Folj alla lokala lagar och férordningar angaende anvandning av omladdningsutrustning och ammunition.

Specifika sakerhetsatgarder for anvandning

® Bar alltid lamplig personlig skyddsutrustning (PPE), inklusive skyddsglaségon, varmebestandiga handskar och
skyddsklader nar du anvander formen.

® Overskrid inte de rekommenderade temperaturgranserna nar du varmer formen for att undvika brannskador

eller andra skador.

Se till att formen ar sékert placerad pa en stabil, varmebestandig yta under anvandning.

Undvik att rora vid heta ytor pa formen for att forhindra brannskador.

Om du anvander en varmekalla, se till att den ar stabil och inte utgér en brandrisk.

Var medveten om risken for blyexponering vid gjutning av kulor; vidta nédvandiga forsiktighetsatgarder for att

minimera exponeringen.

® |4t alltid formen svalna helt innan du hanterar eller rengér den.

Instruktioner for installation och anvandning



1. Forberedelse:

® Samla alla nédvandiga material, inklusive bly, en varmekalla och formen.
® Se till att din arbetsyta ar ren och fri fran skrap.

2. Montering av formen:

® Placera formen p& en stabil, varmebestandig yta.
® Se till att sprueplattorna ar ordentligt fasta vid formblocken.

3. Uppvarmning av formen:

® Forvarm formen med en lamplig varmekalla tills den nar den rekommenderade temperaturen.
* Overvaka temperaturen noga for att undvika éverhettning.

4. Gjutning av kulor:

® Hall smalt bly i formens haligheter forsiktigt, undvik spill.
® L at blyet svalna och stelna enligt den rekommenderade tiden.

5. Borttagning av kulor:

® Nar kulorna har svalnat, 6ppna forsiktigt formen och ta bort de gjutna kulorna.
® |nspektera varje kula for kvalitet och konsistens.

6. Rengdring av formen:

® | at formen svalna helt innan rengoring.
® Anvand en mjuk borste eller trasa for att ta bort eventuella rester.
® Forvara formen pa en torr plats for att forhindra rost och skador.

Avfallsinstruktioner

® Kassera eventuella avfallsmaterial, inklusive bly och andra gjutningsbiprodukter, i enlighet med lokala
forordningar.
® Kassera inte bly i vanlig soptémning; kontakta lokal avfallshantering for korrekta avfallsmetoder.

Kontaktinformation for ytterligare stod

For eventuella fragor om sékerhet eller ytterligare hjalp angaende 2CAVITY HANDGUN MOULDS REDDING 9MM
122GR TRUNCATED CONE MOLD, vénligen kontakta din lokala distributor eller tillverkare. Se till att du har
produktinformation tillganglig for referens.

Slutsats

Genom att folja dessa sakerhetsinstruktioner kan du sakerstalla en séker och effektiv upplevelse med din 2CAVITY
HANDGUN MOULDS REDDING 9MM 122GR TRUNCATED CONE MOLD. Prioritera alltid sékerhet och efterlevnad
av lokala regler nér du deltar i omladdningsaktiviteter. Tack for att du uppmarksammar dessa viktiga riktlinjer.
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