RIMLESS RIFLE CHAMBERING REAMERS - CLYMER 284 WINCHESTER
FINISHING REAMER
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Finaste hantverk & kvalitet; Tillverkad i USA av M-7 Hoghastighetsstal

Tillverkad av Clymer, en verkligt hangiven grupp av vapenentusiaster, av hdgsta
kvalitet, M-7 Hoghastighetsstal. Dessa ar precisionsverktyg for den professionella
vapensmeden och kommer att ge en livslang service nar de skots om pa ratt satt.
Helt garanterade. Roughers ar .010" mindre i diameter an den slutliga storleken,
skar inte i halsomradet och bor anvandas for att spara slitage pa Finish Reamer
nar manga kammare ska skaras. Om endast nagra f& kammare ska skaras, ar en
Finish Reamer allt du behéver. Utmarkt kvalitet reamers tillverkade enligt
SAAMI-specifikationer.

Obs: Om du inte ser kalibern du letar efter nedan, tveka inte att kontakta var

Special Orders Department, eftersom manga ytterligare artiklar finns tillgangliga
fran Clymer.

Produktinformation

Namn: CLYMER 284 WINCHESTER FINISHING REAMER
Tillverkare: CLYMER

Produktnr: 184050310

Tillv.nr.: F284WIN

Patron: 284 Winchester

Stil: Rimless Rifle

Leveransvikt: 0.091kg

Leveransbredd: 83mm

Leveranslangd: 146mm

Produkt detaljer

Tillverkas i USA


https://www.brownells.se/Vapensmide
https://www.brownells.se/Vapensmide/Pipaemne-och-Verktyg
https://www.brownells.se/Vapensmide/Pipaemne-och-Verktyg/Brotschar
https://www.brownells.se/Vapensmide/Pipaemne-och-Verktyg/Brotschar/Centerfire-Reamers
https://www.brownells.se/RIMLESS-RIFLE-CHAMBERING-REAMERS-Finisher-Style-Reamer-fits-284-Winchester-CLYMER-184050310
https://www.brownells.se/Manufacturers/Clymer
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Sakerhetsinstruktionsguide for RIMLESS RIFLE
CHAMBERING REAMERS CLYMER 284 WINCHESTER
FINISHING REAMER

Introduktion

Tack for att du valde Clymer Rimless Rifle Chambering Reamer for dina vapensmidesbehov. Denna guide ger viktiga
sékerhetsinstruktioner och riktlinjer for att sékerstalla sdker och effektiv anvandning av detta precisionsverktyg.
Vanligen las detta dokument noggrant innan du anvander produkten.

Allmanna sakerhetsriktlinjer

® Anvand alltid lamplig personlig skyddsutrustning (PPE) som skyddsglasdgon och handskar nar du hanterar
och anvander reamern.

® Se till att din arbetsplats ar ren, valbelyst och fri fran distraktioner for att minimera risken for olyckor.

® Hall reamern utom rackhall for barn och obehoriga for att forhindra missbruk och olyckor.

* Inspektera regelbundet reamern for eventuella tecken pa skada eller slitage fore varje anvandning. Anvand
inte ett skadat verktyg.

® Folj alla lokala lagar och forordningar angaende anvandning och hantering av skjutvapen och
vapensmidesverktyg.

Specifika sakerhetsatgarder for anvandning

® Anvand reamern endast for sitt avsedda syfte: kamrering av gevarspipor i enlighet med SAAMIspecifikationer.

* QOverskrid inte de rekommenderade skarhastigheterna och matningar som anges av tillverkaren.

® Se alltid till att arbetsstycket ar ordentligt skrat innan du anvander reamern for att férhindra rorelse under
drift.

® Undvik att applicera 6verdriven kraft nar du anvander reamern. Lat verktyget gora jobbet for att forhindra brott
och skador.

® Forvara reamern i en skyddande vaska eller avsedd forvaringsplats nar den inte anvands for att forhindra
skador och sékerstélla sékerhet.

Instruktioner for installation och anvandning



1. Forberedelse:

® Samla alla nédvandiga verktyg och material, inklusive en lamplig borrpress eller frasmaskin.
® Se till att reamern ar kompatibel med de specifika kamreringskraven for det vapen som ska arbetas
med.

2. Installation:

® Fast reamern i borrpressen eller frasmaskinen med hjalp av 7/16" rund skaft med 3/8" kvadratisk
drivning.
® For .22 RF reamers, anvand den %" runda skaften som anges.

3. Kamreringsprocess:

® Borja med rougher reamern, som ar .010" mindre i diameter &n den slutliga storleken. Detta hjélper till
att minska slitage pa finishing reamern.

® Skar kammern till 6nskat djup, och se till att halsomradet inte skars med rougher reamern.
Nar grovskarningen ar klar, byt till finishing reamern fér den slutliga kammerkappningen.

* Overvaka skarprocessen noga och gor justeringar vid behov for att uppréatthalla precision.

4. Efter anvandning:

® Rengdr reamern noggrant efter varje anvandning for att ta bort skrap eller rester.
® Inspektera reamern for eventuella tecken pa slitage eller skador och &tgarda eventuella problem fére
nasta anvandning.

Avfallsinstruktioner

® Kassera reamern och eventuella relaterade material i enlighet med lokala féreskrifter.
* Om reamern ar skadad bortom reparation, Gvervag att atervinna metallkomponenter dar det &r tillampligt.
® Kassera inte reamern i vanlig hushallsavfall.

Kontaktinformation for ytterligare stod

For eventuella sakerhetsfragor eller ytterligare hjalp angadende anvandningen av Clymer Rimless Rifle Chambering
Reamer, vanligen konsultera din lokala distributér eller hanvisa till tillverkarens webbplats for kontaktuppgifter.

Genom att félja dessa sakerhetsinstruktioner kan du sakerstalla en séker och effektiv upplevelse nar du anvander
Clymer Rimless Rifle Chambering Reamer. Prioritera alltid sékerhet och korrekt hantering for att skydda dig sjalv och
andra under dina vapensmidesprojekt.
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